





























































































































































































































































































































6.4. Sprawdzanie rekawic chronigcych przed przecieciem nozami
recznymi, wykonanych z plecionek pierscieni metalowych

Metoda sprawdzania
Nalezy dokona¢ doktadnych ogledzin rekawic pod katem wystgpienia uszkodzen w postaci
przerwania i zmiazdzenia pier$cieni metalowych, ubytkéw w formie dziur oraz korozji.

Wynik sprawdzenia

Za wynik negatywny nalezy uzna¢ uszkodzenia podobne do przedstawionych na
rys. 6.15 (réowniez w przypadku uszkodzenia pojedynczych pierscieni metalowych).

Rys. 6.15. Przykiady uszkodzen rekawic wykonanych z plecionki pier$cieni metalowych



6.5. Sprawdzanie rekawic chronigcych

przed czynnikami chemicznymi

Metoda sprawdzania
Nalezy dokona¢ doktadnych ogledzin materiatu, z ktérego wykonano rekawice, pod katem
wystgpienia nastepujacych rodzajéw uszkodzen:

pekniecia, przektucia, przetarcia
zmiany barwy
zmiany grubosci materiatu (widocznej w postaci rozciggniecia lub zgrubien).

Wynik sprawdzenia
Za wynik negatywny nalezy uznac:

przebarwienia w postaci drobnych, gesto rozmieszczonych kropek lub
wiekszych plam na powierzchni rekawic (np. palcéw, czesci dioniowej,
mankietow)

pekniecia materiatu zaré6wno na catej jego grubosci, jak i powierzchniowe
specznienia materiatu i pecherze

rozwarstwienia materialu i odrywanie sie jego ptatow/warstw
przektucia i przeciecia materiatéw

przetarcia materiatow zaréwno na catej ich grubosci, jak i powierzch-
niowe

deformacje (np. zmiana grubosci, pofaldowania i towarzyszaca im zmia-
na intensywnosci zabarwienia materialu) powstale na skutek dziatania
czynnikdw mechanicznych, np. nadmiernego rozciagniecia.

Przyktady uszkodzen rekawic chronigcych przed czynnikami chemicznymi przedstawiono
narys. 6.16 - 6.17.

Rys. 6.16. Przyktad zmian materiatowych w postaci przebarwien w rekawicach chronig-
cych przed czynnikami chemicznymi



Rys. 6.17. Przyktady uszkodzehn mechanicznych rekawic chronigcych przed czynnikami
chemicznymi



6.6. Sprawdzanie wyscidtek rekawic

Podstawowym zadaniem wyscidtek rekawic jest wchianianie potu, zapewniajace podnie-

sienie komfortu uzytkowania.

Metoda sprawdzania
W celu sprawdzenia wyscidtek nalezy:

wywingc¢ rekawice na drugg strone

dokonac oceny wzrokowej wewnetrznej czesci rekawic pod katem przetarcia ma-

teriatu oraz rozpru¢ szwow wysciotek

po stwierdzeniu zniszczen szwdw w postaci przetaré, zaciggnie¢, przerwan itd.,

przeprowadzi¢ badania sprawdzajace trwatos¢ potaczen/szwow. W tym celu nalezy:
uchwyci¢ rekawice po obu stronach szwdéw, chwytajac poszczegolne elementy
rekawic kciukami i palcami wskazujacymi obu rak

sprobowac rozerwac czesci rekawic potgczone szwami.

Wynik sprawdzenia
Za wynik negatywny nalezy uznac¢:

przetarcie wyscioétki

dziury odstaniajace kolejng warstwe materiatu

uszkodzenia szwéw powodujace oddzielenie wysciétki od pozostalej
czesci rekawicy.

Przyktady uszkodzen rekawic chronigcych przed czynnikami chemicznymi przedstawiono
na rys. 6.18 - 6.19.

Rys. 6.18. Przyktad uszkodzenia wyscidtki rekawicy powlekanej



Rys. 6.19. Przyktad uszkodzenia wyscidtek rekawic skérzano-tkaninowych



SPRAWDZANIE STANU TECHNICZNEGO
SRODKOW OCHRONY NOG

7.1. Wskazowki ogolne

Kontrola stanu technicznego obuwia o wiasciwosciach ochronnych powinna obejmowac:
- sprawdzenie terminu zachowania wiasciwosci ochronnych obuwia (na podstawie
informacji zawartej w instrukcji uzytkowania i znakowania)
- przeprowadzenie prostych badan obuwia, opisanych ponizej
— ocene wzrokowag ewentualnych uszkodzen, podobnych do zaprezentowanych
w dalszej czesci wytycznych.

Uwaga! Jezeli ktérekolwiek z badan zakonczy sie wynikiem negatywnym lub zostanie
zauwazona zmiana przypominajgca uszkodzenia zaprezentowane na zdjeciach, moze to
by¢ sygnatem utraty wtasciwosci ochronnych obuwia. W takiej sytuacji obuwie nalezy
wycofa¢ z uzytkowania i przekaza¢ do ponownych ogledzin i oceny przez producenta lub
jego serwis badz inng kompetentng osobe.

7.2. Sprawdzanie podeszew obuwia
Wytarcie materiatow podeszew i wystepow urzezbienia obuwia

Metoda sprawdzania

Wytarcie materiatdw podeszew i/lub wystepdw urzezbienia dotyczy wszystkich rodzajow
i konstrukcji obuwia o wiasciwosciach ochronnych. Gtdwnymi przyczynami tego typu
uszkodzen mogaq by¢:

— dtugi czas eksploatacji obuwia

- wykonywanie prac na podtozu o duzym wspotczynniku tarcia

- wady anatomiczne stép uzytkownika.

Zmiany zwigzane z wytarciem materiatdw podeszew i/lub wystepow urzezbienia mo-
gq wptywaé na obnizenie wiasciwosci ochronnych obuwia o cechach ochronnych,
w szczegolnosci na utrate przyczepnosci i czesciowe lub catkowite ograniczenie ochrony
przed poslizgiem. Ponadto wytarcie materiatu podeszew i zmniejszenie ich grubosci moze
miec znaczacy wptyw na ograniczenie ochrony podeszew obuwia przed kontaktem z pod-
tozem o wysokiej/niskiej temperaturze.



W ramach sprawdzenia nalezy:

dokona¢ wstepnej oceny podeszew obuwia w celu identyfikacji uszkodzen pole-
gajacych na wytarciu materiatu i wystepow urzezbienia w obuwiu urzezbionym
(rys. 7.1)

wykona¢ badania sprawdzajgce grubos$¢ materiatdw podeszew obuwia metodg
wgniatania podeszew obuwia kciukiem (rys. 7.2). W celu poréwnania nalezy wy-
kona¢ préby w réznych czesciach podeszew

po zaobserwowaniu widocznych uszkodzen podeszew obuwia i/lub wystepow
urzezbienia oraz zmian grubosci materiatéw podeszew, obuwie bezzwlocznie wy-
cofac z uzytku.

Wynik sprawdzenia
Za wynik negatywny sprawdzenia nalezy uznac:

mechaniczne wytarcie materialow podeszew obuwia

brak wystepow urzezbienia spowodowany wytarciem materiatow pode-
szew

wyrazne réznice w grubosci materialdw podeszew mozliwe do wyczucia
podczas wgniatania podeszew kciukiem.

Przyktady uszkodzen przedstawiono na rys. 7.1.

Rys. 7.1. Przykiady wytarcia materiatdow podeszew i wystepdw urzezbienia w obuwiu



Rys. 7. 2. Przykfad sprawdzania grubos$ci materiatdw podeszew przez wgniatanie ich
kciukiem

Pekniecia i przeciecia podeszew

Metoda sprawdzania

Pekniecia i przeciecia podeszew mogg by¢ zwigzane z wytarciem materiatu podeszew
i urzezbienia obuwia. Bezposrednig przyczyng moze by¢ dtugi czas eksploatacji obuwia
oraz nastgpienie na ostre przedmioty lub krawedzie.

W celu sprawdzenia uszkodzen podeszew zwigzanych z ich peknieciem lub przecieciem
nalezy wykonac badania polegajace na zginaniu podeszew (rys. 7.3).

Rys. 7.3. Przykifad badania podeszew obuwia pod katem identyfikacji peknie¢ i przecie¢

Wynik sprawdzenia
Za wynik negatywny sprawdzenia nalezy uznac¢ wszystkie pekniecia i przeciecia
materiatéw podeszew.

Przyktadowe uszkodzenia wymagajace wycofania obuwia z uzytkowania przedstawiono na
rys. 7.3 i 7.4.



Rys. 7.4. Przyktad przeciecia podeszwy

Uszkodzenia termiczne podeszew

Metoda sprawdzania

Uszkodzenia termiczne podeszew mogg by¢ skutkiem nastgpienia na gorace podioze
i przedmioty, a takze skutkiem dziatania ptomienia.

W celu przeprowadzenia oceny uszkodzen termicznych podeszew obuwia nalezy je do-
ktadnie obejrze¢, identyfikujgc miejsca wskazujace na stopienie, zweglenie i przebarwie-
nie zastosowanych materiatéw.

Wynik sprawdzenia

Za wynik negatywny sprawdzenia nalezy uznac¢ wszystkie zmiany materiatéw
podeszew spowodowane dzialaniem wysokiej temperatury, tj. czesciowe lub
catkowite stopienia, widoczne zweglenia, wykruszanie sie czesci materiatéw,
przebarwienia.

Przyktadowe uszkodzenie wymagajgace wycofania obuwia z uzytkowania przedstawiono na
rys. 7.5.

Rys. 7.5. Przyktad uszkodzen termicznych podeszwy obuwia



Rozwarstwiania podeszew

Metoda sprawdzania
Gloéwnymi przyczynami rozwarstwiania podeszew obuwia moga byc:
- kontakt obuwia z goracym/zimnym podtozem (czynnikami termicznymi)
- niewfasciwa konserwacja i sposéb uzytkowania obuwia (np. przechowywanie
w warunkach wysokiej temperatury i duzej wilgotnosci, uzytkowanie w warun-
kach wyzszej temperatury niz okreslona w instrukcji)
- uszkodzenia mechaniczne (przeciecia, przetarcia itp.) szwoéw taczacych warstwy
podeszew.
W celu dokonania oceny rozwarstwien podeszew wielowarstwowych obuwia nalezy do-
kftadnie je obejrze¢ oraz wykonac¢ badania sprawdzajagce metoda zginania (rys. 7.4),
w ufozeniu bocznym obuwia (rys. 7.6).
Uwaga. Zniszczenia obuwia polegajgce na rozwarstwianiu podeszew dotyczg szczegdlnie
czesci przedniej obuwia, rzadziej obcaséw.

Wynik sprawdzenia
Za wynik negatywny sprawdzenia nalezy uznac¢:
— oddzielanie sie warstw podeszew
- dziury miedzy warstwami podeszew pojawiajace sie w trakcie zginania.

Przyktadowe uszkodzenie wymagajace wycofania obuwia z uzytkowania przedstawiono na
rys. 7.6.

Rys. 7.6. Przyktad rozwarstwienia podeszew wielowarstwowych w obuwiu skérzanym



7.3. Sprawdzanie wierzchow obuwia

Uszkodzenia materiatéw wierzchédw obuwia moga by¢ spowodowane dziataniem czynnikdéw:

— mechanicznych (np. uderzeniem spadajacych przedmiotéw o ostrych krawe-
dziach, tarciem o szorstkie powierzchnie), w ktérego wyniku powstajg przeciecia,
przetarcia, przektucia

- termicznych (np. goracego podfoza i innych przedmiotéw, ptomienia, rozpryskéw
stopionych metali) powodujacych skurczenie, zweglenie lub przetopienie mate-
riatdw wierzchéw obuwia

—  chemicznych (np. kwasdéw, zasad, rozpuszczalnikéw, farb, olejow i smaréw) po-
wodujacych przebarwienia oraz zmiany struktury materiatdéw wierzchéw, polega-
jace na wystepowaniu zgrubien, fatd itp.

Uszkodzenia mechaniczne materiatow wierzchow
(przetarcia i pekniecia materiatu)

Metoda sprawdzania
W celu sprawdzenia uszkodzen materiatow wierzchdw obuwia nalezy dokonad ich ogle-
dzin pod katem wystapienia: chropowatosci, peknie¢, zarysowan oraz wgniecen. Miejsca,
w ktorych zidentyfikowano tego typu zmiany materiatowe, nalezy poddac:

— zginaniu i zgniataniu metodg przedstawiong na rys. 7.7

—  wgniataniu palcami od zewnatrz i od srodka metodg przedstawiong na rys. 7.8.

Rys. 7.8. Metoda sprawdzania uszkodzen (przecie¢) wierzchéw obuwia



Wynik sprawdzenia

Za wynik negatywny sprawdzenia nalezy uznac¢ zmiany materiatlow wierzchéw
typu: pekniecia, dziury, przetarcia oraz zgniecenia, powodujace zmiane grubo-
$ci.

Przyktadowe uszkodzenia wymagajace wycofania obuwia z uzytkowania przedstawiono na
rys. 7.7 - 7.9.

Rys. 7.9. Uszkodzenia materiatéw wierzchéw obuwia, A - przetarcie wierzchu obuwia
skérzanego, B - pekniecia materiatéw wierzchéw obuwia catogumowego

Uszkodzenia termiczne wierzchow obuwia

Metoda sprawdzania

W celu sprawdzenia uszkodzen termicznych wierzchow obuwia nalezy dokonac ich do-
ktadnych ogledzin pod katem wystgpienia zmian materialowych polegajacych na skurcze-
niu, deformacji, zwegleniu oraz przetopieniu.

Nalezy réwniez sprawdzi¢ materiaty po stronie wewnetrznej obuwia (sprawdzajac we-
whnetrzng powierzchnie obuwia gota reka).

Wynik sprawdzenia

Wynikiem negatywnym sprawdzenia sq wszystkie zaobserwowane zmiany ma-
terialow wierzchéw obuwia wskazujace na skurczenie, przepalenie i stopienie
czesci wierzchniej, a takze zmiany po stronie wewnetrznej, zidentyfikowane na
podstawie dotyku.

Przyktadowe uszkodzenie wymagajace wycofania obuwia z uzytkowania przedstawiono na
rys. 7.10.



Rys. 7.10. Przyktady uszkodzen termicznych materiatdw wierzchow obuwia

Uszkodzenia szwow

Metoda sprawdzania
Nalezy dokona¢ wstepnej oceny wszystkich elementéw konstrukcyjnych podeszew
i wierzchow pod katem rozpru¢ bedacych skutkiem uszkodzen szwow.
Zaobserwowane zniszczenia szwOw: przetarcia, zaciagniecia, przerwania, przepalenia
itp., sq podstawg do przeprowadzenia badan sprawdzajacych trwato$¢ potaczen/szwow.
W celu sprawdzenia trwatosci potaczen/szwow nalezy (rys. 7.11):

- uchwyci¢ kciukami i palcami wskazujacymi obu rgk poszczegdlne elementy obu-

wia po obu stronach szwoéw
- w miejscach trudno dostepnych podwazy¢ palcami elementy potgczone szwem
- sprébowac rozerwac czesci obuwia potaczone szwami.

Wynik sprawdzenia
Wynikiem negatywnym sprawdzenia s3 zidentyfikowane uszkodzenia szwoéw
powodujace oddzielanie sie poszczegodlnych elementéow obuwia.

Metode sprawdzania szwow oraz przyktadowe uszkodzenie wymagajace wycofania obu-
wia z uzytkowania przedstawiono na rys. 7.11.



Rys. 7.11. Uszkodzenia szwdw taczacych elementy obuwia

7.4. Sprawdzanie elementow dodatkowych obuwia

Uszkodzenia elementow zapewniajgcych dopasowanie
i regulacje tegosci obuwia

Metoda sprawdzania

W celu przeprowadzenia oceny elementéw zapewniajgcych regulacje tegosci i dopasowa-
nie obuwia nalezy doktadnie obejrze¢ sznurowadta i zapiecia (klamry, zatrzaski, zamki
btyskawiczne) oraz elementy ich taczenia z materiatami obuwia (nity i szwy),
a nastepnie wykonac testy polegajace na kilkukrotnym zapieciu i rozpieciu potaczen
(zamkdw btyskawicznych, klamer itd.).

Wynik sprawdzenia
Za wynik negatywny sprawdzenia nalezy uzna¢:
- uszkodzenia nitow, szwow i potaczen elementéw umozliwiajacych regu-
lacje tegosci obuwia i jego dopasowanie (rys. 7.12)
— trudnosci lub catkowity brak mozliwosci zapiecia/rozpiecia zamkow bty-
skawicznych, klamer itd.
- pekniecia, ztamania lub wykruszenie czesci elementéw umozliwiajacych
dopasowanie i regulacje tegosci obuwia
- nieré6wnomierne nachodzenie zabkéw i rozwarstwianie sie zamkow bty-
skawicznych (rys. 7.13).
Uwaga! Uszkodzone sznurowadia mozna wymieni¢ samodzielnie, dobierajac je
zgodnie z informacjami zawartymi w instrukcji uzytkowania obuwia.

Przyktadowe uszkodzenia wymagajace wycofania obuwia z uzytkowania przedstawiono na
rys. 7.12i 7.13.



Rys. 7.12. Przyktady uszkodzen elementéw regulujacych tegos¢ obuwia, A - klamry za-
pinajacej, B - sznurowadta i zaktadki na wierzch obuwia

Rys. 7.13. Przyktady uszkodzen zamka biyskawicznego zapewniajagcego dopasowanie
obuwia

7.5. Sprawdzanie podnoskow

Metoda sprawdzania
Uszkodzenia podnoskdéw, bedacych elementami wszystkich rodzajéow obuwia ochronnego
i bezpiecznego, mogg by¢ wynikiem:
- dziatania zbyt duzej sity uderzenia i/lub Sciskania
- zmeczenia materiatdéw podnoskow pod wptywem czestych uderzen i/lub Sciskania
obuwia
- niewlasciwego przechowywania i/lub konserwacji obuwia
—  zbyt dlugiej eksploatacji (niezgodnie z oznakowaniem i informacjami zawartymi
w instrukcji uzytkowania obuwia).
Uwaga. Wymagania dotyczace stosowania w obuwiu podnoskéw zapewniajacych ochro-
ne palcéw stdp przed uderzeniami spadajacymi przedmiotami i sitami Sciskajacymi odno-
szg sie do obuwia ochronnego i bezpiecznego. Nalezy jednak pamietaé, ze podnoski



0 nizszej skutecznosci ochronnej oraz rozwigzania konstrukcyjne w postaci zgrubien ma-
teriatdw na czubkach obuwia stosowane sg réwniez w innych rodzajach obuwia.
Ze wzgledu na wymagane odpowiednie zabudowanie podnoskéw w konstrukcjach obu-
wia, nie wszystkie ich uszkodzenia s widoczne i mozliwe do zidentyfikowania w wyniku
oceny wzrokowej.
W celu dokonania sprawdzenia nalezy:
- przeprowadzi¢ ocene wzrokowg obuwia w celu identyfikacji miejsc wskazujacych
na uderzenia i/lub wgniecenia ich wierzchow w czesci palcéw
- przeprowadzi¢ ocene wzrokowg podeszew obuwia w celu identyfikacji deformacii,
ktore mogq wynikaé¢ z uszkodzen podnoskéw; w tym celu nalezy potozy¢ obuwie
podeszwg na ptaskim podtozu i oceni¢, czy cata powierzchnia podeszwy przylega
do podtoza
- przeprowadzi¢ badania polegajace na wgniataniu podnoskdw palcami rak (rys. 7.7
i7.8)
- witozy¢ reke do $rodka obuwia i sprawdzi¢, czy w czesci palcéw nie wystepuja
ostre krawedzie, pekniecia, zgrubienia badz inne deformacje wskazujace na
uszkodzenia podnoskdw.

Wynik sprawdzania
Za wynik negatywny sprawdzenia nalezy uzna¢:
- wgniecenia i przeciecia materialow wierzchéw obuwia w czesci palcow
- deformacje wierzchow i podeszew w czesci przedniej obuwia wskazuja-
ce na uszkodzenia (zgniecenia, pekniecia) podnoskow
- wszelkiego rodzaju pekniecia, deformacje i zgrubienia wewnatrz obu-
wia, w szczegolnosci w czesci ostaniajacej palce ndg.

Przyktadowe uszkodzenia wymagajace wycofania obuwia z uzytkowania przedstawiono na
rys. 7.14 i 7.15.

. A

Rys. 7.14. Przyktad uszkodzen podnoska
w wyniku uderzenia spadajgcym przedmiotem (A), Sciskania (B)



Rys. 7.15. Przyktady uszkodzen podnoskow stwierdzonych na podstawie oceny deforma-
Cji podeszew
kierunek dziatania sity uderzenia lub zgniatania
e deformacja (odksztatcenie) w wynik dziatania sity



7.6. Sprawdzanie wktadek obuwia

Metoda sprawdzania

Wkiadki nalezy wyja¢ z obuwia i doktadnie obejrze¢, zwracajac uwage na ich grubosc
oraz uszkodzenia mechaniczne wskazujgce na przetarcie, przeciecie, rozwarstwienie, de-
formacje i skurczenie materiatu.

Wynik sprawdzania
Za wynik negatywny sprawdzenia nalezy uzna¢:
- deformacje wkitadek utrudniajaca ich wkitadanie i wyjmowanie z obuwia
— wytarcie, przeciecie i rozwarstwienie materiatu wktadki.
Uwaga! Uszkodzone wkladki obuwia mozna wymieni¢ samodzielnie, dobierajac
je zgodnie z informacjami zawartymi w instrukcji uzytkowania.

Przyktadowe uszkodzenia wymagajace wymiany wkiadek obuwia przedstawiono na rys.
7.16.




SPRAWDZANIE STANU TECHNICZNEGO
ODZIEZY OCHRONNEJ

8.1. Wskazowki ogdlne

Kazdy egzemplarz odziezy ochronnej powinien by¢ kontrolowany przed i po uzytkowaniu
przez wykwalifikowane osoby. Kontrola stanu technicznego powinna obejmowac:
- sprawdzenie terminu zachowania wiasciwosci ochronnych odziezy (na podstawie
informacji zawartej w instrukcji uzytkowania i znakowania)
— sprawdzenie, czy nie zostata przekroczona liczba cykli konserwacji (na podstawie
informacji zawartej w instrukcji uzytkowania i znakowania)
- ocene wzrokowg ewentualnych uszkodzen, podobnych do zaprezentowanych
w dalszej czesci wytycznych
- przeprowadzenie prostych badan, opisanych ponizej.
Podczas wzrokowej oceny wyrobdw nalezy sprawdzaé wszystkie oznaki:
- uszkodzen mechanicznych (rozprucia, rozdarcia, przeciecia)
- uszkodzen termicznych (zweglenia, dziury powstate w wyniku przepalenia lub
stopienia)
- uszkodzen chemicznych (zmiana barwy, dziury, specznienia)
- zanieczyszczen (chemicznych, biologicznych itp.)
- braku elementow.

Uwaga! Jezeli ktérekolwiek z badan zakonczy sie wynikiem negatywnym lub zostanie
zauwazona zmiana przypominajgca uszkodzenia zaprezentowane na zdjeciach, moze to
by¢ sygnatem utraty wtasciwosci ochronnych odziezy. W takiej sytuacji odziez nalezy wy-
cofa¢ z uzytkowania i przekaza¢ do ponownych ogledzin i oceny przez producenta lub
jego serwis badz inng kompetentng osobe.

8.2. Sprawdzanie odziezy chronigcej przed czynnikami gorgcymi

Odziez chronigca przed czynnikami gorgcymi powinna charakteryzowac¢ sie odpornoscig
na dziatanie podwyzszonej temperatury (nie moze sie topi¢, nadmiernie kurczy¢, rozpa-
da¢), by¢ odporna na zapalenie (nie moze sie pali¢ i podtrzymywa¢ palenia po odjeciu
zrédfa ognia), na dziatanie iskier i rozpryskéw ptynnego metalu, zabezpiecza¢ przed moz-



liwoscig poparzenia sie przy kontakcie z rozpryskami ptynnego metalu lub gorgcym
przedmiotem, zabezpiecza¢ przed przenikaniem ciepta.

Wiasciwosci ochronne odziezy uzyskuje sie przez zastosowanie odpowiednich materiatow
oraz uktadéw materiatéw. Przerwanie ciggtosci materiatéw, zanieczyszczenia, uszkodzenia
zapie¢ i szwow powodujg, Ze odziez, nie zapewniajgc wiasciwej ochrony, moze nawet
powodowac¢ dodatkowe (tzw. wtdérne) zagrozenie dla uzytkownika.

Odziez dla spawaczy, odziez trudnopalna wykonana z tkanin bawetnianych
impregnowanych przeciwpalnie oraz z tkanin aramidowych

Metoda sprawdzania powierzchni odziezy
Odziez nalezy roztozy¢ na duzej ptaskiej powierzchni, wyréwnac¢ materiat i poddaé obser-
wacji jej przod i tyt.

Wynik sprawdzenia

Za wynik negatywny nalezy uzna¢ wystepowanie miejsc zweglonych i nadtopio-
nych, dziur i innych uszkodzen wynikajacych z dziatania ptomienia, goraca, roz-
grzanych przedmiotow, rozpryskéw stopionych metali. Odziez, w ktérej zostata
przepalona warstwa zewnetrzna, nalezy wycofa¢ z uzytkowania, jesli dziury
i przepalenia wystepuja na duzej powierzchni, badz naprawié, jesli uszkodzenia
sq niewielkie.

Przyktadowe uszkodzenia wymagajace wycofania odziezy z uzytkowania przedstawiono
na rys. 8.1.

Rys. 8.1. Fragment odziezy ochronnej dla spawacza z dziurami wypalonymi przez krople
stopionych metali

Za wynik negatywny nalezy uzna¢ takze wystepowanie miejsc zanieczyszczo-
nych substancjami o charakterze latwopalnym. Odziez zanieczyszczong tymi
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substancjami na niewielkiej powierzchni nalezy podda¢ konserwacji, zgodnie
z instrukcja producenta. Po tym procesie odziez nie stwarza zagrozenia dla
uzytkownika nawet wtedy, gdy pozostaly plamy po zanieczyszczeniu.

Przyktadowe zabrudzenia wymagajace wycofania odziezy z uzytkowania przedstawiono
narys. 8.2 8.3.

Rys. 8.2. Spodnie z bawelny impregnowanej przeciwpalnie, ktére nalezy wycofa¢ z uzyt-
kowania z powodu zanieczyszczenia olejami

Rys. 8.3. Fragment odziezy ochronnej niepalnej z widkien aramidowych, ktérg nalezy
wycofac¢ z uzytkowania z powodu zanieczyszczenia farbami



Metoda sprawdzania szwoéw
Szwy nalezy lekko rozciggna¢ i zaobserwowacd, czy nie ulegty rozstgpieniu taczone ele-
menty.

Wynik sprawdzenia
Za wynik negatywny nalezy uznac rozerwanie szwoéw.

Przyktadowe uszkodzenia szwu przedstawiono na rys. 8.4.

Rys. 8.4. Wyrwany szew w odziezy niepalnej

Metoda sprawdzania zapie¢ odziezy
Zapiecia w odziezy nalezy poddac prdbie zapiecia i rozpiecia.

Wynik sprawdzenia

Za wynik negatywny nalezy uzna¢ uszkodzenia zamkow btyskawicznych i rze-
pow. Uszkodzony zamek btyskawiczny trzeba wypru¢ i wszy¢ nowy, identyczny
jak w podano w dokumentacji producenta odziezy. Zanieczyszczony rzep nalezy
oczysci¢ i sprawdzi¢, czy zapiecie jest sprawne i skuteczne. Jezeli rzep jest
uszkodzony, nalezy odziez naprawi¢ wszywajac nowy, identyczny jak w podano
w dokumentacji producenta odziezy. Sposob wszycia powinien by¢ zgodny ze
wskazéwkami producenta.

Przyktadowe uszkodzenia zapiec przedstawiono na rys. 8.5 i 8.6.
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Rys. 8.5. Przyktad uszkodzenia zamka btyskawicznego w odziezy niepalnej
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Rys. 8.6. Przyktad zanieczyszczonego zapiecia na rzep
w odziezy niepalnej

Uwaga. Niewtasciwie naprawiona odziez stanowi zrodto zagrozenia dla uzytkownika.
Przyktady nieprawidtowo naprawionej odziezy przedstawiono na rys. 8.7.

Rys. 8.7 Niewfasciwa naprawa odziezy niepalnej: A - zastosowano tasmy, ktore sie palq
- odziez stanowi zagrozenie dla uzytkownika; B, C - w miejscu naprawy beda przylegaty
krople stopionego metalu

Odziez mozna naprawi¢ naszywajac taty z materiatu, z ktérego zostata uszyta, niepalnymi
niémi. Przykfad prawidtiowo wykonanej naprawy przedstawiono na rys. 8.8.



Rys. 8.8. Prawidtowo naprawiony fragment odziezy

Odziez z tkanin aluminizowanych

Metoda sprawdzania powierzchni odziezy
Odziez nalezy roztozy¢ na duzej ptaskiej powierzchni, wyréwnac¢ materiat i poddaé obser-
wacji jej przod i tyt. Spodnig warstwe odziezy ocenia sie po jej rozpieciu i roztozeniu.

Wynik sprawdzenia
Za wynik negatywny nalezy uzna¢ wystepowanie miejsc zanieczyszczonych
substancjami o charakterze tatwopalnym.

Przyktadowe zanieczyszczenia wymagajace wycofania odziezy z uzytkowania przedsta-
wiono na rys. 8.9.

Rys. 8.9. Fragment odziezy ochronnej zanieczyszczonej olejami, ktorg nalezy wycofac
z uzytkowania i poddac konserwacji poprzez szamponowanie



Za wynik negatywny nalezy takze uznac¢ dziury i uszkodzenia na materiale
odziezy, bedace skutkiem przepalenia.

Przyktadowe uszkodzenia wymagajace wycofania odziezy z uzytkowania przedstawiono
na rys. 8.10.

Rys. 8.10. Fragment odziezy ochronnej z tkaniny aluminizowanej z dziurami wypalonymi
przez krople stopionych metali: A - powierzchnia zewnetrzna odziezy, B - powierzchnia
wewnetrzna odziezy

Metoda sprawdzania szwoéw
Szwy oraz miejsca przy zapieciach nalezy rozciagna¢ i sprawdzi¢, czy nie ulegty rozsta-
pieniu fgczone elementy.

Wynik sprawdzenia
Za wynik negatywny nalezy uznaé nieciagto$¢ materialu. Odziez powinna zostac¢

wycofania z uzytkowania i naprawiona w autoryzowanym serwisie.
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Przyktadowe uszkodzenia szwu przedstawiono na rys. 8.11 i 8.12.

Rys. 8.11. Uszkodzenie materiatu zewnetrznego odziezy z tkaniny aluminiowanej zlokali-
zowane przy zapieciu

Rys. 8.12. Uszkodzenie odziezy z tkaniny aluminiowanej zlokalizowane w szwie



8.3. Sprawdzanie odziezy chronigcej
przed czynnikami mechanicznymi

Metoda sprawdzania powierzchni odziezy
Odziez nalezy roztozy¢ na duzej ptaskiej powierzchni, wyréwnaé¢ materiat i poddaé obser-
wacji jej przod i tyt.

Wynik sprawdzenia

W przypadku odziezy chroniqcej przed przecieciem pila tancuchowga, przezna-
czonej dla operatorow recznych pilarek tancuchowych, za wynik negatywny na-
lezy uznac przeciecie warstwy ochronnej (wktadki).

Niewielkie uszkodzenia powierzchni, szwoéw i zapie¢ w wyrobach z pozostalych
grup odziezy chroniacej przed czynnikami mechanicznymi nalezy naprawi¢ uzy-
wajac materiatlow zastosowanych do jej konstrukcji. Naprawe powinny wykonac
przeszkolone osoby.

Przyktadowe uszkodzenia wymagajgce wycofania odziezy z uzytkowania przedstawiono
na rys. 8.13.

Rys. 8.13. Przyktady uszkodzen (warstwy ochronnej) fragmentdéw odziezy chronigcej
przed przecieciem pitg tancuchowg, kwalifikujgcych te odziez do wycofania z uzytkowania

8.4. Sprawdzanie odziezy chronigcej przed czynnikami chemicznymi

Metoda sprawdzania powierzchni odziezy

Odziez nalezy roztozy¢ na duzej ptaskiej powierzchni, wyréwnac¢ materiat i poddaé obser-
wacji jej przod i tyt. Miejsca o barwie zmienionej po zanieczyszczeniu substancjami che-
micznymi lub w wyniku intensywnego dziatania innych czynnikdéw wystepujacych w sro-
dowisku pracy nalezy podda¢ dokfadnej ocenie. Polega ona na lekkim nacigganiu mate-
riatu i obserwowaniu uszkodzen pod Swiatto. Jezeli wystepujq nieszczelnosci (rys. 8.14),
odziez nalezy wycofac z uzytkowania lub odda¢ do naprawy w autoryzowanym serwisie.
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Wynik sprawdzenia
Za wynik negatywny nalezy uznac dziury, nieszczelnosci i inne uszkodzenia.

Przyktadowe uszkodzenia wymagajgce wycofania odziezy z uzytkowania przedstawiono
na rys. 8.14.

strona prawa strona lewa strona lewa ,pod swiatto”

Rys. 8.14. Dyskwalifikujace uszkodzenia fragmentéw materiatu odziezy chronigcej przed
czynnikami chemicznymi, w tym stezonymi kwasami i zasadami, bedace skutkiem zanie-
czyszczenia kwasem

Metoda sprawdzania zapie¢ odziezy
Zapiecia w odziezy nalezy poddac prdbie zapiecia i rozpiecia.

Wynik sprawdzenia
Za wynik negatywny nalezy uzna¢ uszkodzenia zapiec.

Przyktadowe uszkodzenia zapiecia przedstawiono na rys. 8.15.

Rys. 8.15. Uszkodzone zapiecie w odziezy chronigcej przez chemikaliami; zaznaczono
widoczne miejsce perforacji



8.5. Sprawdzanie odziezy ostrzegawczej

Kontrola stanu technicznego odziezy ostrzegawczej powinna obejmowac sprawdzenie:

- okresu waznosci, w ktérym zachowuje ona swoje wiasciwosci ochronne, ze
wzgledu na trwato$¢ materiatdw w czasie przechowywania w okreslonych warun-
kach, np. w miejscu oddalonym od zrddet ciepta i $wiatta (na podstawie informa-
cji zamieszonych w instrukcji uzytkowania dostarczonej przez producenta)

— ewentualnego przekroczenia maksymalnej liczby cykli konserwacji (w praktyce
rzadko zdarza sie utrata barwy materiatow tfa tylko w wyniku prania w sposéb
zalecany przez producenta)

- skutecznosci usuniecia zabrudzen i zmiany barwy powstatej w wyniku uzytko-
wania.

Metoda sprawdzania barwy materiatu tla pod katem zabrudzenia

Odziez nalezy roztozy¢ na duzej ptaskiej powierzchni, wyréwnac¢ materiat i poddaé obser-
wacji jej przod i tyt, oceniajac oddzielnie materiat tta - materiat fluorescencyjny - i pasy
odblaskowe. W razie stwierdzenia zabrudzen odziez nalezy podda¢ konserwacji zgodnie
z instrukcjq uzytkowania, a nastepnie oceni¢ ponownie.

Wynik sprawdzenia

Za wynik negatywny nalezy uzna¢ zabrudzenia powierzchni odziezy o charakte-
rze trwatym (olejami, smarami, farbami itp.), obejmujace ponad 5% jej po-
wierzchni, ktoére pozostaja po procesach konserwacji i czyszczenia.

Przyktadowe zabrudzenia wymagajace wycofania odziezy z uzytkowania przedstawiono
na rys. 8.16.

Rys. 8.16. Kamizelka ostrzegawcza po praniu, ktdrg nalezy wycofa¢ z uzytkowania
z powodu zabrudzen substancjami ropopochodnymi



Metoda sprawdzania barwy materiatu tla pod katem wyptlowienia pod wptywem
dzialania swiatla i czynnikéw atmosferycznych

Odziez nalezy roztozy¢ na duzej ptaskiej powierzchni, wyréwnac¢ materiat i poddaé obser-
wacji jej przod i tyt, oceniajac oddzielnie materiat tta - materiat fluorescencyjny - i pasy
odblaskowe. Podczas ogledzin nalezy poréownac¢ barwe odziezy po stronie wewnetrznej
i zewnetrznej pod katem jej zmiany o charakterze wypfowienia.

Wynik sprawdzenia
Wynik nalezy uzna¢ za negatywny, jesli barwa na stronie zewnetrznej odziezy
rozni sie od barwy na stronie wewnetrznej na powierzchni ponad 5%.

Przyktadowe wyptowienia wymagajace wycofania odziezy z uzytkowania przedstawiono
narys. 8.17 i 8.18.

Rys. 8.17. Fragment materiatu tta odziezy ostrzegawczej z odbarwieniem - wyptowieniem

Rys. 8.18. Przyktad zmiany barwy materiatu tta odziezy ostrzegawczej: A - barwa ze-
wnetrznej strony odziezy (wyptowiata), B — barwa wewnetrznej strony odziezy

Metoda sprawdzania uszkodzen mechanicznych tasm odblaskowych odziezy
ostrzegawczej

Odziez nalezy roztozy¢ na duzej ptaskiej powierzchni, wyréwnac¢ materiat i poddaé obser-
wacji jej przod i tyt, oceniajgc pasy odblaskowe. W razie stwierdzenia zabrudzen odziez
nalezy podda¢ konserwacji zgodnie z instrukcjg uzytkowania, a nastepnie oceni¢ ponow-
nie.



Wynik sprawdzenia
Za wynik negatywny nalezy uznac zniszczenia warstwy odbijajacej swiatlo po-
wstate na skutek:

- oddziatywania zabiegéw czyszczacych

- tarcia w trakcie uzytkowania odziezy.

Przykfadowe uszkodzenia paséw odblaskowych wymagajgce wycofania odziezy z uzytko-
wania przedstawiono na rys. 8.19 i 8.20.

Rys. 8.19. Przykfady ubytku ilosci swiatta odbitego przez materiat odblaskowy po zabru-
dzeniu i mechanicznym zniszczeniu: A, C - kamizelka w $wietle dziennym, B, D — kami-
zelka z pasami odblaskowymi odbijajacymi strumien $wiatfa. Zniszczone pasy odblasko-
we nie zapewniajg odpowiedniej widocznosci, na zdjeciach jest zauwazalne zmniejszenie
obszaru odbijajgcego Swiatto



Rys. 8.20. Przykfad rozdarcia i zgniecenia materiatu odblaskowego w odziezy dla strazakow
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